Sicherheitshinweise Orplid® Keramik 4

Metallkeramik-Legierung nach DIN EN ISO 22674 und DIN EN ISO 9693
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Technische Daten Orplid® Keramik 4

Dichte (g/cm?3) 17,6
Schmelzintervall °C 1275-1135
Harte (HV 5/30) w, a, g/b 150, 260, 190/190
Vorwarmtemperatur °C 850
Gieldtemperatur °C 1440

Weitererhitzen nach dem Aufschmelzen (s)
elektrisch 120-180, induktiv 10-15, Flamme 10-15
0,2% Dehngrenze (MPa) w, a, g/b 285, 535,430/505

Bruchdehnung (%) w, a, g/b 19, 2, 14/13
E-Modul (GPa) 108
FluRmittel: z.B. Pasta Flux
WAK 25-500 (600) °C 13,5 (13,8) um/mK
hochste empf. Brenntemp. °C 1035
Lotempfehlung:

Vor dem Brand: Orplid® Keramik Lot 1050
Nach dem Brand: Orplid® Lote 760, 735

Laserschweildraht: Orplid® Keramik 4 0,35 mm

Weichgltihen: 900 °C / 15 min, in Wasser abschrecken
Ausharten: 600 °C /15 min

w = weich, a = ausgehartet, g/b = nach dem Guf} bzw. Brand

Gebrauchsanweisung

Anstiften:

nach zahntechnischen Regeln (siehe Allgemeine
Gebrauchsanweisung)

Einbetten:
phosphatgebundene Einbettmassen

Vorwarmen:

850 °C, 30-120 min. auf Endtemperatur, je nach
MuffelgroRe

Gielen:

1440 °C, Graphittiegel bzw. bei offener Flamme
mit Keramiktiegel

Ausarbeiten:

Mit Hartmetallfrasen und / oder keramisch gebun-
denen Steinen. Immer in eine Richtung beschlei-
fen! Hohe Drehzahlen und starken Anpressdruck
vermeiden (Schuppenbildung); Abstrahlen mit 50-
125 ym Aluminiumoxid, Druck max. 2 bar.

Reinigen:

abdampfen mit Dampfstrahlgerat oder mit destil-
liertem Wasser auskochen

Oxidbrand:

Sicherheitshinweis

I Achtung! Kann die Organe schadigen bei langerer

5 min bei 960 °C ohne Vakuum

oder wiederholter Exposition. Staub/Rauch/Gas/Ne-
bel/Dampf/Aerosol nicht einatmen. Bei Unwohlsein
arztlichen Rat einholen/arztliche Hilfe hinzuziehen.
Gefahrlicher Bestandteil: Indium

UFI: AM00-QOKV-600W-FGNX




